
ガスインジェクション成形を利用した不良改善例

ALL樹脂で成形をしたときに樹脂の性質上、樹脂収縮してしまい
フレスペックが悪く、最大でフレ1.0程度のものが出来ていたA

軸部分を中空化することにより、樹脂収縮が抑えられた
フレスペック最大1.0 ⇒ フレスペック最大0.4

製品断面写真製品完成写真

ギア部拡大写真

ギア付製品のメリット

○部品点数の削減
○組立工数の削減
※一体化するにはいくつか条件がございます

http://www.nihon-ftb.co.jp/

